附件  二〇二二年度青田县揭榜挂帅重点研发计划项目榜单
	序号
	所属产业链
	榜单名称
	榜单类别
	攻关时限
	建议财政补助

（万元以内）
	组织方式
	备注

	1
	时尚休闲产业链
	足部健康辅具设计、制造和评测关键技术研究与系统搭建
	重点研发
	2年内
	50
	竞争性分配
	

	2
	时尚休闲产业链
	人体穴位精准定点按摩椅
	重点研发
	2年内
	30
	竞争性分配
	

	3
	时尚休闲产业链
	EF立体纹路绿色环保水刺无纺布
	重点研发
	2年内
	30
	竞争性分配
	

	4
	时尚休闲产业链
	竹炭按摩呼吸鞋
	重点研发
	2年内
	50
	竞争性分配
	


	5
	全球特种钢(特种新材料)产业链
	高碳铬不锈钢产品开发
	重点研发
	2年内
	50
	竞争性分配
	

	6
	全球特种钢(特种新材料)产业链
	厚壁异型钢管关键技术研究与数字孪生协同平台构建
	重点研发
	2年内
	30
	竞争性分配
	

	7
	智控阀门制造产业链
	多向模锻工艺制备阀盖的关键技术研究与产业化
	重点研发
	2年内
	30
	竞争性分配
	

	8
	智控阀门制造产业链
	高密封防静电压板浮动式球阀关键生产技术研究及产业化
	重点研发
	2年内
	30
	竞争性分配
	


一、榜单名称：足部健康辅具设计、制造和评测关键技术研究与系统搭建
主要研究内容：针对常见足病和人体运动特征，研究基于肌肉、骨骼、步态的人体运动规律；应用生物力学技术，测试年龄分层人群步态特征；关注常见足病种类和特性，研究开发足部辅具健康鞋，提升鞋类产品健康性能，满足分层年龄段人群穿鞋健康需求。打造基于三维足型、足底应力、运动姿态评价的足部功能状态测试评价系统，实现具有生物力学优化功能的足部辅具设计与制造，建立常见足病数据库，推广示范，形成相关产业标准。
绩效目标：1.研制出足部辅具的设计、制造和评测系统，实现足部生物力学特性动态评测，建立常见足病数据库。2.研发专用足部健康辅具3种以上。3.开发省级科技创新产品5项以上。4.申请发明专利2项。5.立足鞋业健康发展，形成基于生物力学测试的年龄分层足部健康辅具设计及产品，提升企业足部健康辅具（鞋类）开发能力，借助浙江省青田鞋产业创新服务综合体建设契机，提升青田鞋业跨界升级。实施期内，项目技术推广应用实现销售收入400万元，利税50万元。
申报主体：由企业牵头申报，优先支持产学研合作
组织方式：竞争性分配
建议财政补助经费：50万元以内
攻关时限要求：2年内
二、榜单名称：人体穴位精准定点按摩椅

主要研究内容：1.新型背部机芯行走轨道的设计。2.体型检测模组的研发。3.足底肝、肾、胃等反射区滚轮刮痧设计。4.足太阳膀胱经穴位疏通按摩设计。5.手机无限充电模组集成设计。4.时尚氛围灯绚丽外观设计。
绩效目标：研发的人体穴位精准定点按摩椅产品应符合GB4706.10-2005家用和类似用途电器的安全第1部分：通用要求、GB4706.10-2008家用和类似用途电器安全-按摩器具的特殊要求和GB/T26182-2010家用和类似用途保健按摩椅的相关指标要求。具体指标：1.按摩椅在正常工作温度下，其输入功率对额定输入功率的偏差不超过+20%。2.与皮肤或头发接触的部件（材料）温升不应超过20K。3.按摩椅处于空载及开启全部功能状态下，其声功率级噪声值应不大于60dB，且无明显异音。4.按摩椅气动按摩产生的气压应不大于48kPa。5.按摩椅待机功率应不大于1W。6.人体肩高检测误差应不大于1cm。7.申请专利2项以上。8.实施期内累计实现销售收入200万元、利税20万元。
申报主体：由企业牵头申报，优先支持产学研合作
组织方式：竞争性分配
建议财政补助经费：30万元以内
攻关时限要求：2年内
三、榜单名称：EF立体纹路绿色环保水刺无纺布
主要研究内容：1.研究制定EF立体纹路绿色环保水刺无纺布原材料的技术要求。2.优化水针头、水针板的配套应用，使更多的纤维参与缠结，布面更加紧致、结实耐用、伸展比均匀、柔韧性强。3.添加新立体花纹网套配合水刺加固，利于高压水射流对纤网的正反面反复穿刺，使布面EF纹路明显。4.针对EF立体纹路绿色环保水刺无纺布的原材料纤维较为柔长的特点，研究并优化梳理机的工艺参数，以提高棉纤维缠结性。
绩效目标：1．集成一套EF立体纹路绿色环保水刺无纺布生产操作规程。2．研发生产的EF立体纹路绿色环保水刺无纺布符合GB/T 15979-2002 《一次性使用卫生用品卫生标准》和FZ/T64012-2013《卫生用水刺法非织造布》的标准要求。具体技术指标：（1）横向断裂强力：≥35N；（2）纵向断裂强力：≥50N；（3）吸液率：≥750%；（4）白度：≥86%；（5）横向伸长率：≤35%；（6）纵向伸长率：≤30%；（7）细菌菌落总数（cfu/g）:≤200；（8）大肠菌群:不得检出；（9）真菌菌落总数（cfu/g）:≤100；（10）绿脓杆菌:不得检出；（11）金黄色葡萄球菌:不得检出；（12）溶血链球菌:不得检出。3．相关技术申请专利1项以上。4. 实施期内累计实现销售2000万元，利税100万元。
申报主体：由企业牵头申报，优先支持产学研合作
组织方式：竞争性分配
建议财政补助经费：30万元以内
攻关时限要求：2年内
四、榜单名称：竹炭按摩呼吸鞋
主要研究内容：1.抗菌除异味竹炭鞋材工艺研究。研究竹炭纤维鞋材的制备工艺，及具有抗菌除臭、透气性和吸湿性优良等特点性能测试与分析。2.鞋底电磁按摩装置设计。研究可达到人工按摩体验感的按摩装置结构，改变离心式振动或马达振动的无定向性多种振动模式。3.呼吸通气结构设计，研究提高鞋底杂质的方法、设计鞋底呼吸机构，提高通气效果。
绩效目标：1.竹炭按摩呼吸鞋产品主要技术指标：（1）异味≤3；（2）外底与外中底粘合强度（N/cm）≥20，微孔底撕裂而胶层不开时（N/cm）≥15；（3）衬里和内垫摩擦色牢度（沾色/级），一般材料≥3；（4）磨痕长度：≤14.0mm；（5）磁体封装良好无暴露，按摩点圆滑、无缺损无畸形，舒适感强。2.相关技术获得实用新型专利2项。3.预计实施期内累计实现销售收入500万元，利税55万元。

申报主体：由企业牵头申报，优先支持产学研合作
组织方式：竞争性分配
建议财政补助经费：50万元以内
攻关时限要求：2年内
五、榜单名称：高碳铬不锈钢产品开发
主要研究内容：1.研究化学成分、钢水纯净度对高碳铬不锈钢性能影响。2.研究高碳铬不锈钢冶炼和组织均匀性控制技术。3.研究高碳铬不锈钢轧制技术和裂纹、脆断等生产缺陷控制措施。4.研究热处理工艺对高碳铬不锈钢性能影响。5.集成优化高碳铬不锈钢冶炼、轧制生产工艺。
绩效目标：1.开发出95Cr18、102Cr17Mo等高碳铬不锈钢棒线材产品。2.开发的高纯净度高碳铬不锈钢产品氧含量≤20ppm，各类夹杂物等级均≤1.0级。3.开发出具有良好冷加工性能的高碳铬不锈钢盘条，其退火强度≤750Mpa，延伸率≥15％。4.申请一项高碳铬不锈钢产品相关专利。5.项目实施期间，项目产品销售量达到1000吨，销售额达到1500万元以上。
申报主体：由企业牵头申报，优先支持产学研合作
组织方式：竞争性分配
建议财政补助经费：50万元以内
攻关时限要求：2年内
六、榜单名称：厚壁异型钢管关键技术研究与数字孪生协同平台构建
主要研究内容：针对厚壁异形钢管的关键技术问题问题，开展以下四个方面的研究：1.传统异形钢管的辊弯成型机理分析。构建异形钢管辊弯成型的理论体系和数值仿真模型,分析异形钢管的动态受力规律,讨论不同成型因素的影响级别，确定最优参数，进而掌握异形钢管辊弯成型机理和作用机制。2.厚壁异形钢管的加工质量等关键指标分析与制造成型技术。通过异形钢管辊弯成型机理和作用机制分析，获得加工道次、机架距离、管材的进给速度等加工参数和辊型设计，开展加工质量的研究，对R角、表面平整度、回弹等关键技术指标进行调控，进而提出满足企业实际需求和高标准加工质量的厚壁异形钢管制造成型技术。3.厚壁异形钢管辊弯成型工艺的数字孪生协同平台研究。针对厚壁异形钢管辊弯成型工艺的仿真模型，开发相匹配的生产线与产品数字孪生模型，通过理想设计信息与实际设计的反馈信息进行仿真优化，实现厚壁异形钢管辊弯成型工艺设计与制造一体化的协同。4.厚壁异形钢管开发与应用。基于上述研究，针对大型公共建筑的需求，开发厚壁异形钢管产品，并在丽水等不锈钢结构企业的辊弯成型装置中进行示范应用。
绩效目标：1.掌握传统异形钢管的辊弯成型机理，突破高标准加工质量的厚壁异形钢管制造成型技术，搭建厚壁异形钢管辊弯成型工艺设计与制造一体化协同的数字孪生平台，开发出关键技术指标（R角、表面平整度、回弹等）满足高钢级要求的厚壁异形钢管（如，方矩管R角≤7.5mm）。2.将厚壁异形钢管辊弯成型工艺的数字孪生协同平台进行示范应用。3.申请发明专利3项，发表论文3篇。
申报主体：由企业牵头申报，优先支持产学研合作
组织方式：竞争性分配
建议财政补助经费：30万元以内
攻关时限要求：2年内
七、榜单名称：多向模锻工艺制备阀盖的关键技术研究与产业化
主要研究内容：1.模锻设备改造。针对传统垂直锻造模锻工艺生产阀盖产品需分两道成型工艺成型两头的法兰以及在阀盖水平成型过程中易导致一头法兰产生毛刺，另一头法兰挤压不满等问题，对模锻设备进行改造，更换全新的电气系统及伺服电机等，在产品成型过程中自动调整两边冲头挤压速度，从而保证产品成型后两头法兰的饱满度，可实现一次成型工艺。2.模锻工艺设计。通过有限元仿真模拟技术控制阀盖的多向模锻件的水平锻造加工的组织性能，使用solidworks三维造型软件建模，导入Deform-3D锻造模拟仿真软件模拟坯料在锻造过程中的应力场、应变场以及温度场的变化，根据模拟结果调整锻件的加热温度、锻造速度、以及锻造变形量等边界条件，并结合实际锻造检验结果选定最优的锻造热变形参数，缩短研发设计周期，减少研发成本，提高生产效率。3.多向模锻模具设计。通过相似性试验及生产试验确定关键影响因素，包括金属流动的剧烈程度、润滑条件、模具冷却条件、自身的加工精度、模具的耐磨及耐热性能等对寿命的影响因素，并对多向模锻模具设计、制造和使用中的各环节提出要求。
绩效目标：1.开发出一套多向模锻工艺制备阀盖产品的锻造工艺。2.阀盖锻件技术指标符合如下要求：①抗拉强度（Rm）≥485Mpa；②屈服强度（Rel ）≥250Mpa；③伸长率（A）≥30%；④断面收缩率( Z )≥30%。3.采用本项目技术，相对于传统的垂直锻造工艺材料利用率提升20%以上，减少人工投入30%，提高生产效率及模具寿命延长30%以上。4.相关技术申报国家专利1项。5.项目实施期内，累计实现产值850万元，利税105万元。
申报主体：由企业牵头申报，优先支持产学研合作
组织方式：竞争性分配
建议财政补助经费：30万元以内
攻关时限要求：2年内
八、榜单名称：高密封防静电压板浮动式球阀关键生产技术研究及产业化
主要研究内容：1.高密封防静电球阀结构设计研究。研究通过垫片、填料及弹性材料制成的密封圈增加密封性能。通过导电弹簧和导电钢珠将静电传到到阀盖上，防止静电积累。使产品具有密封性能好，能有效防止泄漏，并且防静电性能好，使用安全性较高等优点。2.球阀中道车削夹持技术研究。研究设计一种球阀中道车削夹具，以解决现有技术中的夹具导致生产效率过低，耗费时间过长，产量难以得到提高，同时耗费大量人工劳力，扩大成本支出的问题。3.阀体车削精密固定技术研究。研究设计一种阀体车削工装，以解决现有工装对阀体固定完成后仍有松动，影响车削精度，不能对阀体进行定位，需要多次调整，导致加工效率较低，且生产良品率较低的问题。4.球阀攻丝夹持技术研究。研究设计一种球阀攻丝夹具，以解决现有技术中的球阀攻丝夹具结构复杂，不方便快速夹紧，使用不便的问题。
绩效目标：1.目标产品高密封防静电压板浮动式球阀主要技术指标：①公称压力 ≥150LB；②公称通径DN15-DN50(NPS 1/2"-"2)；③壳体强度试验：≥19.9MPa 试验时间≥15S （介质水）；④高压密封试验：≥14.6MPa 试验时间≥15S （介质水）；⑤低压密封试验：0.4MPa~0.7MPa 试验时间≥15S （介质气）；⑥通过API 641逸散性泄漏要求。2.获得专利4项。3. 实施期内累计实现销售600万元，利税100万元。
申报主体：由企业牵头申报，优先支持产学研合作
组织方式：竞争性分配
建议财政补助经费：30万元以内
攻关时限要求：2年内
